
 

 

Ukep 多协议网关 

工控行业，尤其是迈入工业 4.0 以来，工控行业更是明显的与 IT 行业进行深度的渗透和

融合，工业数据相对比较封闭，各个工控品牌都有自己的 上下位机系统（自己的通讯协议），

不同系统的之间的数据交换比较麻烦，为了解决这种问题，工控行业推出了 OPC 通讯接口，

随着工业 4.0 的推进，目前 IT 行业也逐渐趋向于通过 OPC 接口获取工业数据。本网关的目

标就是采集工业现场数据，用户根据自己的需要再转换成 OPC DA,OPC UA 数据，供 IT 行

业或其他第三方使用，使之成为多系统数据互通的桥梁。 

郑重声明： 

该工具完全免费，可以作为平时工作中的测试工具。 

由于是测试工具，没有花太多精力，难免有 bug，建议大家不要在生产实际中使用 

如果有朋友在生产实际中使用，我们不对使用结果负责。 

需要的朋友可以到下面连接下载。 

链接：https://pan.baidu.com/s/1sz9OEp0BuWgDo08Ae65QfQ  

提取码：8ney 

一，网关特点 

 本软网关自带驱动，不需要安装任何 PLC 厂家软件，可以同时对于多 个 PLC（仪

表）进行采集。 

 本软件使用简单，简单的勾选，就可完成数据的转换，可以根据需要（勾选方式）

转成 OPC DA,或 OPC UA。 

 本网关同时具有 OPC Server 和 OPC Client 的功能。 

 本网关秉承 U+系列绿色工控软件的特点，不需要安装，不为系统带来任何额外的

负担。 

 本软件随时可以监视采集的数据，如果需要也可以对数据进行写入操作（数据写入

操作，请确保与有关人员沟通好） 

二，支持设备或协议：  

 西门子 S7-200、S7-200SMART、S7-1200、S7-1500、S7-300、S7-400、LOGO! 

等符合 S7 协议的系列 PLC。 

 通用 Modbus-Tcp 协议：各种数据采集器、仪表等、施耐德 PLC。 

 三菱 PLC 的 MC（Binary)协议、MC(ASCII)协议、A-1E 协议。 

 欧姆龙 PLC 的 Fins-TCP 协议、CIP 协议。 

 AB：ControlLogix5000 系列。 

 OPC DA 通讯 

 OPC UA 通讯 

三，软件使用步骤 

 1,点击 图标，以管理员方式打开本软件，缺省界面如下： 



 

 

 

 

由上图可以看出，本软件主要是工作在两种模式，数据监视模式，数据配置模式。 

2，数据配置 

如果想采集数据，点击 配置 按钮，监视按钮变为黄色，说明软件进入数据配置模式，在

上图中，右键单击 数据管理 根节点，弹出级联菜单，如下 

 
点击 增加，可以增加一个节点（一个通讯对象），给节点起个名字，如 TEST,界面如下 

 
在上图中，在节点 TEST 上右键单击，弹出级联菜单，为该节点选择需要的驱动。 

2.1OPC 连接 

本次以选择 OPC DA 驱动为例，弹出界面如下，如果连接远程电脑的 OPC ，勾选 远程

电脑，并输入 IP 地址，如果想连接本机的 OPC server，直接点击刷新，如下图 刷新出本

机内所有的 OPC SERVER,然后选中想要连接的 OPC  SERVER  点击 选择即可。 



 

 

 

在图中 级联菜单中 选择 增加，可以为 TEST 节点 增加一个 变量组，如下图 

 

 

在上图中 Grp01 上单击右键，在弹出的级联菜单中 选择 增加，弹出如下界面 

 
由上图中，根据需要，可以勾选自己想要添加的 OPC 变量，选择完成后，点击确定，界

面如下 

 

在上图中，根据变量类型，设置好相应的数据类型即可。如果需要把该变量转为 OPC UA



 

 

变量，勾选上 OPC UA 即可 

在 Grp01 上右键单击，级联菜单中选择 参数设置，弹出如下界面,设置好刷新频率，勾选

上是否激活（不激活，数据不会刷新）设置完毕，点击关闭。点击保存，该 opc 连接设置

完毕。 

 
 

点击监视按钮，监视按钮 变为绿色。可以监视配置好的数据，显示界面如下 

 

可以看到数据已经正常刷新了。 

 

 

 

由上图可以看出，变量可以导入，也可以导出，都是 excel 格式，编辑起来非常方便，有

利于大批量添加变量和修改修改变量，不再介绍。 

上图中，选中某一行变量，如果该变量可以写入，可以按照以上方框功能执行，即可测试

变量的写入功能，不再详细介绍。 

 

2.2 S7 连接 

建立节点的过程，都是一样的，这里只对各节点的设置加以说明 

如下图，在节点相关的级联菜单中选择 S7 以太网协议  



 

 

 

弹出如下界面： 

 

 

 

 

 

根据自己的 PLC 类型进行选择 1200,1500,300,400,smart 等，然后设置好 IP 地址，CPU 的

机架号，槽号等（西门子 plc 缺省端口都是 102），点击 OK 即可，说明与该 PLC 建立连接

的参数设置完毕。 

在 Grp02 组节点上，右键单击，级联菜单中选择增加，如下图 



 

 

 

 

 

可以按照上图，添加测点对应的 IO 信号，可以只添加一行，导出到 excel 内编辑，然后再

导入进来比较快捷。导入后的结果类似如下 

 
点击 监视 按钮 ，连接上 PLC 后，可以看到数据已经正常刷新了 



 

 

 
 

2.3，modubs_tcp 连接 

 

建立节点的过程，都是一样的，这里只对各节点的设置加以说明 

如下图，在节点相关的级联菜单中选择 S7 以太网协议  

 

 

弹出如下界面： 



 

 

 

根据自己 Modbus tcp，做相应设置即可。 

在 Grp03 组节点上，右键单击，级联菜单中选择增加，如下图 

 

 
 

可以按照上图，添加测点对应的信号，可以只添加一行，导出到 excel 内编辑，然后再导

入进来比较快捷。导入后的结果类似如下 



 

 

 

导入完毕，点击保存，然后点击 “监视”,可以看到，类似如下界面，数据已经开始刷新了 

 
其他驱动类型的连接，与此基本类似，只是由于连接不同厂家设置稍微不同，朋友们可以

根据以上情况自己配置一下就可以了，不再做详细介绍。 


